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INFORMACOES DE SERVICO
INFORMACOES GERAIS
= Este capitulo descreve os procedimentos de servico do cabecote e valvulas.

» Estes servigos podem ser feitos com o motor instalado no chassi.
» Limpe todas as pecas desmontadas com solvente limpo e seque-as com ar comprimido antes da inspecao.

ESPECIFICACOES Unidade: mm -

Iltem Valor correto Limite de Uso
Empenamento do cabecote — 0,05
Largura da sede da valvula 12-1,5 2,0
Comprimento livre das molas das valvulas | Interna 33,5 30,0
Externa 40,9 39,8
Diametro externo da haste da valvula Admisséo 5,450 - 5,465 5,42
Escape 5,430 - 5,445 5,40
Diametro interno da guia da valvula Admissao 5,475 - 5,485 5,50
Escape 5,475 - 5,485 5,50
Folga entre a haste da valvula e guia Admissao 0,010 - 0,035 0,12
Escape 0,030 - 0,055 0,14
Comprimento das varetas das valvulas 141,15 - 141,45 141,0

VALORES DE TORQUE

Parafuso do suporte superior do motor 60 N.m (6,0 kg.m)
Porca do cabecote 32 N.m (3,2 kg.m)
Parafuso do cabecote 20 N.m (2,0 kg.m)
Parafuso do suporte do balancim 26 N.m (2,6 kg.m)

FERRAMENTAS ESPECIAIS

Alargador da guia da vélvula 07984-0980000BR
Compressor da mola da valvula 07757-0010000BR
Extrator da guia da valvula, 5,5 mm 07742-0010100BR
Instalador da guia da valvula 07742-0010100BR
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XLR125

CABECOTE/VALVULAS

20 N.m (2,0 kg.m)

60 N.m (6,0 kg.m)

14 N.m (1,4 kg.m)

32 N.m (3,2 kg.m)
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CABECOTE/VALVULAS

XLR125

FRESAS DA SEDE DA VALVULA

DESCRIGAO NUMERO DA FERRAMENTA OBSERVAGOES

Fresa, 45° 07780-0010100 Escape, 24,5 mm

Fresa, 45° 07780-0010300 Admisséo, 29 mm

Fresa, 32° 07780-0012000 Escape, 25 mm

Fresa, 32° 07780-0014500 Admissao, 30 mm

Fresa, 60° 07780-0014000 Admissao e escape, 30 mm
Suporte da fresa, 5,5 mm 07781-0010101

DIAGNOSE DE DEFEITOS

» Defeitos na parte superior do motor geralmente afetam o seu desempenho. Isto pode ser diagnosticado através de um teste
de compresséao ou pela detecc¢éo de ruidos do motor utilizando um estetoscépio.
= Se 0 desempenho for anormal em baixas rotagdes, verifique se ha fumaga branca no tubo de respiro do motor. Se o tubo

apresentar fumaga, verifique se os anéis do pistdo estdo presos.

Compressédo muito baixa, partida dificil ou baixo
desempenho em baixa rotagéo

« Valvulas

— Ajuste incorreto das valvulas

- Valvulas queimadas ou empenadas

— Sincronizagao das valvulas incorreta

— Mola da véalvula quebrada

— Mola da vélvula fraca

» Cabecote

- Vazamento ou junta do cabecote danificada
— Cabecote empenado ou trincado

Compressédo muito alta, superaguecimento ou “bate

pino”

« Depdsito excessivo de carvdo no cabecote ou na cabecga
do pistédo.

Fumaca excessiva

« Haste da vélvula ou guia danificada

« Retentor da haste danificado

« Cilindro ou pistéo danificado (Capitulo 8)

Ruido excessivo

« Cabecote

- Folga da valvula incorreta

- Vélvula engripada ou mola da véalvula quebrada
— Vareta de véalvula desgastada ou danificada

— Balancim e/ou eixo desgastados

« Cilindro ou pistédo defeituoso (Capitulo 8)

Marcha lenta irregular
« Baixa compresséo do cilindro
» Entrada falsa de ar no coletor de admissé@o
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CABECOTE/VALVULAS

CABECOTE
REMOCAO
Remova o tanque de combustivel (consulte a pagina 2-3).

Solte a fiagdo principal da placa do suporte do motor.
Remova os parafusos, porcas e as placas do suporte do motor.

Limpe a tampa do cabecote.
Remova os parafusos e a tampa do cabecote.

Remova a tampa lateral esquerda do motor (consulte a pagina
10-2).

Gire a arvore de manivelas no sentido anti-horario e alinhe a
marca “T” do rotor com a marca de referéncia do estator.
Certifique-se de que o pistédo esteja no PMS (Ponto Morto
Superior) na fase de compressao.

Remova os trés parafusos e o suporte do balancim.

PARAFUSOS

CABECOTE
PLACA SUPORTE

g - Il. _l.

TAMPA DO CBE(;O E PAAFUSOS, PORCAS,
ESPACADORES

MARCA “T”

PARAFUSOS

!

SUPORTE DO BALANCIM
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CABECOTE/VALVULAS

XLR125

Remova os parafusos de fixagdo do cabecote, varetas de
véalvulas e cabecote.

Remova a junta do cabecote e os pinos guia.

Inspecione o balancim quanto a desgaste, danos ou orificio de
6leo obstruido.

Verifique o balancim quanto a folga excessiva.

Se necessario, substitua o suporte do balancim.

Verifique a vareta de véalvula quanto a empenamento.
Meca o comprimento da vareta de vélvula.

Limite de uso: 141,0 mm

CABECOTE PARAFUSOS

PINOS GUIA

BALANCIM

ORIFICIOS DE OLEO
VARETAS DE VALVULAS
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CABECOTE/VALVULAS

DESMONTAGEM DO CABECOTE

Comprima a mola da valvula com o compressor da mola da
valvula e remova as travas.

A\ CUIDADO

Para evitar a perda de tensdo, ndo comprima a mola da
véalvula mais do que o necessario para remover as travas.

FERRAMENTA
Compressor da mola da valvula

Solte 0 compressor e remova 0s seguintes itens:
- Travas

— Molas interna e externa

— Assentos das molas

- Valvulas de admisséo e escape

- Retentor da haste da valvula

NOTA

Marque todas as pec¢as desmontadas para garantir uma
remontagem correta.

Remova os depdsitos de carvdo da camara de combustéo.
Retire todo o material da junta da superficie do cabecote.

INSPECAO

Mola da Vélvula
Meca o comprimento livre da mola da valvula.

Limite de uso: Interna: 30,0 mm
Externa: 39,8 mm

Cabecote

Verifique o orificio da vela de ignigéo e a area de contato da
vélvula quanto a trincas.

Verifique o cabecgote quanto a empenamento utilizando uma
régua e um calibre de laminas.

Limite de uso: 0,05 mm

NOTA

Seja cuidadoso para ndo danificar a superficie da junta.

COMPRESSOR DA MOLA DA VALVULA
VALVULA RETENTOR DA HASTE

"'if..

TRAVAS  MOLAS ASSENTOS PRATO DA
DAS MOLAS MOLA

11

MOLA EXTERNA MOLA INTERNA
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CABECOTE/VALVULAS

XLR125

VALVULAS

Inspecione as valvulas quanto a empenamento, riscos e
desgaste excessivo da haste.
Meca o diametro externo da haste da valvula.

Limite de uso: Adm. 5,42 mm
Esc. 5,40 mm

Instale as valvulas na guia e verifique se as mesmas movem-se
livremente nas respectivas guias.

GUIA DA VALVULA

NOTA

 Passe o alargador nas guias para remover os depdsitos de
carvdo antes de medir o diametro interno das guias.

* Nunca gire o alargador no sentido anti-horario durante a
instalagéo ou remogao.

FERRAMENTA:
Alargador da guia da vélvula, 5,485 mm

Meca e anote o didmetro interno da guia da valvula com um
relégio comparador ou micrémetro interno.

Limite de uso: Adm./Esc.: 5,50 mm
Calcule a folga entre a haste e a guia.

Limite de uso: Adm.: 0,12 mm
Esc.: 0,14 mm

NOTA

« Se a folga entre a haste e a guia exceder os limites de uso,
determine se uma nova guia com dimensdes padréo fara
com que a tolerancia da folga seja atendida. Se isto ocorrer,
substitua as guias.

« Se a folga ainda exceder os limites de servico com novas
guias, substitua as valvulas e as guias.

« Recondicione as sedes das valvulas sempre que novas
guias forem instaladas.

VALVULA

CABECOTE
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CABECOTE/VALVULAS

SUBSTITUICAO DA GUIA DA VALVULA

Resfrie as guias das valvulas em um congelador por
aproximadamente 1 hora.
Aqueca o cabecote até 100°C com uma placa aquecida ou forno.

A\ CUIDADO

Para evitar queimaduras, use luvas grossas ao manusear o
cabecote aquecido.

A\ CUIDADO

Né&o utilize magarico para aquecer o cabegote. Caso
contrario, podera ocorrer empenamento.

Apoie o cabecgote num suporte adequado e retire as guias pelo
lado da cAmara de combust&o usando um extrator.

A\ CUIDADO

Evite danificar o cabecote.

FERRAMENTA:
Extrator da guia da valvula, 5,5 mm

Instale uma nova guia pelo lado superior do cabecote.

A\ CUIDADO

Ao instalar a guia da valvula, seja cuidadoso para ndo
danificar o cabecote.

FERRAMENTA
Instalador da guia da valvula

Retifique a nova guia ap0s sua instalacado.

NOTA

 Aplique 6leo de corte no alargador durante esta operacao.
* Nunca gire o alargador no sentido anti-horario.

FERRAMENTA:
Alargador da guia da valvula, 5,485 mm

Limpe completamente o cabecote para remover as particulas
metalicas.

Retifique as sedes das valvulas.

EXTRATOR DA GUIA DA VALVULA

INSTALADOR DA GUIA DA VALVULA

L
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CABECOTE/NALVULAS XLR125

CABO DE VENTOSA

INSPECAO/RETIFICA DA SEDE DA
VALVULA

Inspecdo da Sede da Vélvula

Limpe completamente as valvulas de admissédo e escape para
remover os depositos de carvao.

Aplique uma leve camada de azul da prissia nas sedes das
véalvulas.

Instale a valvula e gire-a de encontro a sede com auxilio de um
cabo de ventosa.

Retire a valvula e inspecione suas faces de assentamento. Meca
a largura da face de assentamento com um paquimetro.

Valor correto: 1,2-1,6 mm
Limite de uso: 2,0 mm

Se a sede da valvula estiver muito larga, estreita ou apresentar
irregularidades, retifique-a.

A\ CUIDADO

A valvula ndo pode ser retificada. Se a face de assentamento

da valvula estiver aspera, com marcas de superaguecimento,

gasta irregularmente ou com contato irregular, a valvula

devera ser substituida. ) -\ -
= t

» Largura da sede desigual:
— Haste da vélvula empenada ou quebrada

- Substitua a vélvula e retifique a sede. EACE DANIFICADA LARGURA DESIGUAL
DA SEDE

» Face danificada:
— Substitua a valvula e retifique a sede.

« Area de contato (muito alta ou baixa):
- Retifique a sede da vélvula

CONTATO MUITO BAIXO CONTATO MUITO ALTO
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RETIFICA DA SEDE DA VALVULA

As fresas para sedes de valvulas Honda, retificador ou
equipamento equivalente para retifica de sedes de vélvulas sdo
recomendados para corrigir desgastes.

NOTA

Siga as instru¢des fornecidas pelo fabricante.

Use uma fresa de 45° para remover toda a aspereza ou
irregularidades das sedes das valvulas.

NOTA

« Retifigue a sede da valvula com uma fresa de 45° quando a
guia for substituida.

» Tenha cuidado para ndo remover excessivamente o material
da sede.

FERRAMENTAS

Fresa, sede 29 mm Adm.
Fresa, sede 24.5 mm Esc.
Suporte, fresa 5,5 mm

Utilizando uma fresa de 32°, remova 1/4 do material da sede.

FERRAMENTAS
Fresa, sede 30 mm Adm.
Fresa, sede 25 mm Esc.

Suporte, fresa 5,5 mm

Utilizando uma fresa de 60° remova 1/4 do material da base da
sede.

Remova a fresa e inspecione a area onde o material foi
removido.

FERRAMENTA
Fresa, sede 30 mm
Suporte, fresa 5,5mm

60°

32°

45°

FRESA DA SEDE DA VALVULA

LARGURA ANTIGA DA SEDE

32°

LARGURA ANTIGA DA SEDE

60°
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Dé o passe final utilizando a fresa de 45° até obter a largura
correta da sede.

Certifique-se de que todas as ranhuras e irregularidades foram
eliminadas.

Repita 0 acabamento se necessario.

Largura correta da sede: 1,2 -1,6 mm

Aplique uma leve camada de azul de prissia na sede.
Pressione a valvula contra a sede, através da guia da valvula
girando-a.

NOTA

A localizacdo da sede da valvula em relagéo a face de assentamento
da valvula & muito importante para uma boa vedagéo

Se a area de contato estiver muito alta na valvula, a sede deve
ser retificada utilizando-se uma fresa de 32°.

Se a area de contato estiver muito baixa na valvula, a sede deve
ser retificada, utilizando-se uma fresa de 60°, removendo o
material da base.

Dé o acabamento com a fresa de 45° para obter a largura
especificada.

A\ CUIDADO

« Uma presséo de polimento excessiva pode deformar ou
danificar a sede.

* Mude o angulo da ferramenta de polimento constantemente
para evitar desgaste irregular da sede.

* O composto de polimento pode causar danos caso penetre
entre a haste da valvula e a guia.

Apos a retifica, aplique uma camada de pasta abrasiva na face
de assentamento da valvula. Gire-a com uma leve presséo
contra sua sede.

Terminada a retifica, retire completamente todos os residuos da
pasta abrasiva do cabecote e véalvula.

1,2-1,6 mm

LARGURA
CONTATO MUITO ALTO ANTIGA DA SEDE

32°

LARGURA
CONTATO MUITO BAIXO ANTIGA DA SEDE
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XLR125 CABECOTE/VALVULAS
MONTAGEM DO CABECOTE
= g — TRAVA
é PRATO DA
§ MOLA
o | HES
@ MOLA
EXTERNA

ASSENTO
DA MOLA

\
GUIA DA
§/ VALVULA
-~

Instale um novo retentor haste da valvula.

Lubrifique as hastes das véalvulas com 6leo de motor.
Instale as valvulas de admisséo e escape nas guias.
Instale os assentos das molas, as molas e os pratos.

NOTA

Instale as molas das valvulas com os elos mais proximos
voltados para o cabecote.

Para evitar danos ao retentor da haste, gire lentamente a valvula
durante sua instalagéo.

Comprima a mola da valvula e instale as travas.

A\ CUIDADO

Para evitar perda de tenséo, ndo comprima a mola da valvula
mais do que 0 necessario.

FERRAMENTA:
Compressor da mola da valvula

/ % )
7 VALVULA

ASSENTO DA MOLA

COMPRESSOR DA MOLA DA VALVULA
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CABECOTE/NALVULAS XLR125

MARTELOS DE PLASTICO

Bata levemente nas hastes com um martelo de plastico para
assentar as travas das valvulas.

A\ CUIDADO

Apdie o cabecote sobre a superficie da bancada para evitar
danos as vélvulas.

PINOS GUIA

INSTALACAO DO CABECOTE

Limpe a superficie da junta do cabecote para retirar todo o
material da junta.

NOTA

N&o permita a entrada de poeira ou sujeira no motor.

Instale o0s pinos guia e uma nova junta do cabecote.

Instale 0s seguintes componentes:

— Cabecote

- Arruela de vedacgéo

— Parafuso de fixagao esquerdo do cabecote

NOTA

Ao instalar o parafuso esquerdo do cabecote, alinhe o
orificio do eixo dos bragos oscilantes, utilizando uma chave
de fenda conforme mostrado.

« Instale o parafuso, mas né&o o aperte.

h,
& =

I 3 ’
— Arruela lisa
) CABECOTE EIXO DOS BRACOS
— Os 4 parafusos de fixagcdo do cabecote. ¢ OSCILANTES ¢

PARAFUSOS
Aperte os parafusos do cabecote no torque especificado. ] :

il

NOTA

« Aplique 6leo nas roscas dos parafusos do cabecote.
« Aperte os parafusos em sequéncia cruzada em 2 ou 3
etapas.

TORQUE:
Porca do cabecote: 32 N.m (3,2 kg.m)
Parafuso do cabecote: 20 N.m (2,0 kg.m)
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CABECOTE/VALVULAS

Instale as varetas das valvulas.

NOTA

As varetas das valvulas séo intercambiaveis.

Instale o suporte do balancim.
Aplique 6leo nas roscas dos parafusos de fixagao.

Instale uma nova arruela de vedacgao e os parafusos de fixagao.

Aperte os parafusos no torque especificado.
Torque: 26 N.m (2,6 kg.m)

Verifique e ajuste a folga das valvulas (consulte a pagina 3-8)

Verifique se a junta da tampa do cabecgote esta em boas
condic8es. Substitua-a se necessario.

Instale a tampa do cabecote e aperte os parafusos.
Instale as placas do suporte do motor e aperte as porcas no
torque especificado.

Torque: 20 N.m (2,0 kg.m)

Fixe a fiagéo principal.
Instale o tanque de combustivel (consulte a pagina 2-3).

VARETAS DE VALVULAS

i

TAMPA DO CABECOTE
TAMPA DO CABECOTE




INFORMACOES GERAIS

COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual descreve os procedimentos de servigco
para a motocicleta XLR125.

Siga as recomendaces da Tabela de Manutencéo
(Pagina 3-3) para assegurar que o veiculo esteja em
perfeitas condi¢cfes de funcionamento.

A realizacdo da primeira manutengéo programada é
extremamente importante. O desgaste inicial que
ocorre durante o periodo de amaciamento sera
compensado.

Os capitulos 1 a 3 aplicam-se para a motocicleta
em geral. O capitulo 2 ilustra os procedimentos de
remocéo/instalacdo de componentes que podem
ser necessarios para realizar os servigcos descritos
nas sec¢des seguintes.

Os capitulos 4 a 16 descrevem as pecas da
motocicleta, agrupadas de acordo com sua
localizacao.

Encontre o capitulo desejado nesta pagina e
consulte o indice na primeira pagina do capitulo.

A maioria dos capitulos apresenta inicialmente a
ilustracdo de um conjunto ou sistema, informacgdes
de servico e diagnose de defeitos para aquele
capitulo. As paginas seguintes apresentam
procedimentos detalhados.

Caso vocé nao consiga localizar a origem de algum
problema, consulte o capitulo 18 “Diagnose de
Defeitos”.

TODAS AS INFORMACOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES INCLUIDAS
NESTA PUBLICACAO SAO BASEADAS NAS
INFORMAGCOES MAIS RECENTES DISPONIVEIS
NA OCASIAO DA APROVACAO DA IMPRESSAO
DO MANUAL. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA SE RESERVA O DIREITO DE ALTERAR AS
CARACTERISTICAS DA MOTOCICLETA A
QUALQUER MOMENTO E SEM AVISO PREVIO,
NAO INCORRENDO, ASSIM, EM OBRIGACOES
DE QUALQUER ESPECIE. NENHUMA PARTE
DESTA PUBLICACAO PODE SER
REPRODUZIDA SEM AVISO PREVIO. ESTE
MANUAL FOI ELABORADO PARA PESSOAS
QUE TENHAM CONHECIMENTOS BASICOS
SOBRE A MANUTENCAO DAS MOTOS HONDA.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos
Setor de Publicagdes Técnicas

INDICE GERAL

INFORMAGOES GERAIS

AGREGADQOS DO CHASSI/
SISTEMA DE ESCAPAMENTO

MANUTENCAO

MOTOR

SISTEMA DE LUBRIFICACAO

SISTEMA DE COMBUSTIVEL

REMOCAO/INSTALACAO DO MOTOR

CABECOTE/VALVULAS

CILINDRO/PISTAO/ARVORE DE COMANDO

EMBREAGEM/SISTEMA DE MUDANCA
DE MARCHAS

ALTERNADOR

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO/
CONJUNTO DE PARTIDA

CHASIS

RODA pIANTEIRA/FREIO/SUSPENSAO/
DIRECAO

1

RODA TRASEIRA/FREIO/SUSPENSAO

SISTEMA

ELETRICO

BATERIA/SISTEMA DE CARGA

AN

=
o)
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